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Testa modello VH VH VH

Head type 252 |||253L || 253

Articolo
Item

Attacco utensile 92.88
Spindle type

VH253 L

2:2“"0 VH252D VH2S3LD: VH253D | VH254D
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Attacco utensile 3
Spindle type DIN 55058 - ¢ 36

N. mandrini
Spindles nr.

2 3 3 4

107,25 53,63

127,25

Campo
dilavoro min. 55 55+55 679 ¢ 116

Centre VH 253
distances max. | 239 [147+1470 6263 | 6300

Capacita

foratura Acciaio Rm 500 N/mm? - ¢ 25 »

Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio

Ghisa GG25 - ¢28

138

M 20 OIS

R
82.02
212,13

1-1

M8 x1
(
{

Velocita
RPM 2.000

Peso | | |
i 27 32 4 395 1 52 2 116
Wetght Kg | | VH 254 300
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION COLLAR
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NOTA: A.B.C.D. dati macchina ‘ © e
NOTE: A.B.C.D. machine features Q)}B
/ ! > J U
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_ DIN2%  CODICE | 2 ?/ & | ol
B 18 011280 0 ‘
B22 011281 f,iJi,i,i,i,i,
B24 011282 b
2 110 H7 ‘ Vistada A
2187 i View from A
' DIN55058 ~ CODICE ‘
16 525405 | \
2 525406 |
28 525407 ‘
36 | 525408 39 (150 200 24
DIN228 | CODICE
M4 | 01130 — 50 525408 |
CM5 011135 |
]
NOTA:

la lunghezza degli accessori,
comprensivi di manicotto
attacco rapido, aumenta

di mm 12. 125

NOTE:
the length of this accessories
whit quick connection sleeve
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increases of mm 12. \ FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE
. 2727315
227373
|
‘ 009020
227173 !
290 ‘
304
| ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE
MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES
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