CAPACITA’ FORATURA

DRILLING cAPACITY 9 12 'm J

modello 10

heads

O

@ACLS

8 x12

28 H7,

bl © Variable

VH

O

O

@SST WA s

Testa modello VH VH VH
Head type 102 |i{103L || 103

2:,2“]0 VH102P | VH103LP. VH103P | VH104P VH103 L

Attacco utensile

Spindle type ER 16 - max ¢ 10 43.73

2:2“"0 VH102D 'VH103LD: VH103D | VH 104D

84.5
&
zﬁg

Attacco utensile _
Spindle type DIN 55058 - ¢ 12

N. mandrini
Spindles nr.

2 3 3 4

50,5 2525

63

Campo
dilavoro min.

Centre
Gees max. | 120 TA+TE L 9132 4132 VH 103

28 28 +28 040 ¢ 60

Capacita

foratura Acciaio Rm 500 N/mm? - ¢ 10

Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio

Ghisa GG25 - ¢ 12

66.5

M3

1-1

Velocita
RPM 3.500

Peso i i i
Weight — Kg.. 35 1 49 49 1 T2 VH 104
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION COLLAR

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

/ N
M8
~ DIN238  CODICE 20 V S b
B 10 011277 0
B12 011278 | R S S R
B16 | 011279 ‘ Vista da A
@80 H7 | i
B 18 011280 Viewfrom A
B2 011281
B2 011282
{ DIN55058 | CODICE
16 525405 |
20 525406
28525407
: (ISO 50) 24
36 L 325408 (SO 30-40) 21

i DIN228 CODICE |
| CM1 011115 L §CONOISO CODICE
CM2 011120 ‘ 30 - 40 525402
CM3 011125 v 50 525403
CM4 011130 |
CM5 i 0135 e
895
| 3 1135
FLANGIA DI POSIZIONE ] { E] 123,5
POSITIONING PLATE i
162
oomrze \E/?75 - ET116
009452 009122
150
2471 _
EE ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE
DIN 6328-CM1

# ‘ O 6329-Cr1 MULTISPINDLE
ke 20 2445 HEADS ACCESSORIES

» lesie muliiple ad asst variabil © Variable s heads

VH
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