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Testa modello VH VH VH
Head type 062 |:|063L || 063

Articol
o VHOP | VHOGLP! VHOGP | VHO64P VH 063 L

Attacco utensile

Spindle type ER 11 - max ¢ 7

Item

Articolo VHO62D VHO63LD: VHO63D | VH 064D Y
o
xygg

64.25

Attacco utensile )
Spindle type DIN 55058 - ¢ 8

N. mandrini
Spindles nr. 2 3 3 4 o

19.5

39

Campo
dilavoro min.

Centre
distances max. | 93 555+555 6103 | ¢117 VH 063

17 175+175 627 041

Capacita
foratura

Acciaio Rm 500 N/mm? - ¢ 6

Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio I-1
Velocita
RPM 4.000

Peso i i :
Weight Kg.i 165 1,95 23 3,1 VH 064

Ghisa GG25 - 67
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION COLLAR

\
\
I
NOTA: A.B.C.D. dati macchina ¢>!B
NOTE: A.B.C.D. machine features i
\

/ N -
 DIN238  CODICE | NS
BI0 | 01277 |
B 12 011278 I
B 16 011279 ‘ Vista da A
BIS | 011250 | View from A
B2 011281 \
B2 | 011282 ‘
 DIN55058  CODICE | ‘
16 525405 | ‘
20 525406 |
8 525407 ‘
3% 525408

DIN228 | CODICE |

CM1 011115 r ' CONOISO | CODICE '
CM2 011120 ! 30-40 | 500202
CM3 011125 \
CM4 011130 |
CM5 | 0135 ‘ i —_—
1
1
|
0
71
94,5
FLANGIA DI POSIZIONE _ % 1035
POSITIONING PLATE o |
148 | | ‘ 136
®20 H7 \\
009114 ) , , ) ER11 - ET112

009110

% BSﬁ 232 1 ACCESSORI PER

: @ TESTE MULTIPLE
DIN 6328-CM1

ERTI DIN 6329-CM1 MULTISPINDLE

232 2355 HEADS ACCESSORIES
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