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VH 042

VH 043 L
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VH 044
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044

VH 042 PV

2

0,95

12

72

3

1,05

12 + 12

42 + 42

3

1,4

ø 18,5

ø 78,5

4

1,9

ø 29,5

ø 89,5

VH 043 LP

ER 8 - max ø 5

M 3

1 - 1

4.000

VH 043 P VH 044 P
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  CAPACITA’ FORATURA 

DRILLING CAPACITY ø 5

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 4

Ghisa GG25  -  ø 5

modello 04
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DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 10 
B 12 
B 16
B 18

16
20
28

CM 1
CM 2
CM 3

011277
011278
011279
011280

525405
525406
525407

011115
011120
011125

CONO ISO CODICE

30 - 40 500202
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

Vista da A
View from A

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features
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